
  

第七章 数控钻孔加工的介绍 

          
                      



  



  

7.1  学习目标与课时安排

 （ 1 ）掌握钻孔加工的工艺要求。

 （ 2 ）掌握钻孔的数控编程加工参数。

 （ 3 ）掌握钻孔加工常用的刀具。



  

7.2  孔加工的工艺介绍



  



  

7.3  孔加工的工序安排



  



  



  



  

7.4  UG 常用的钻孔方法 



  



  

7.4.1  功能解释与应用



  



  



  



  

7.4.2  需要设置的参数



  

7.4.3  基本功的操作演示

 打开光盘中的〖 Example\Ch07\zkjg.prt 〗文件，如图 7-10 所示 
。

 生成的刀具路径



  

7.4.5   实际加工中应注意的问题

钻孔在实际加工中，应注意以下几点问题
：

（ 1 ）钻孔前应分析孔的深度，保证钻头
具有足够的长度和刚度。

（ 2 ）钻深孔前，需要先钻中心孔。

（ 3 ）钻通孔时，应合理装夹工件，保证
钻头不会钻到机床工作台。 



  

7.5  工程师经验点评

学习完本章后，读者应重点掌握以下的知识内
容：

（ 1 ）掌握钻头的名称和名种规格。
（ 2 ）掌握钻孔的类型以及钻孔编程的方法和
技巧。

（ 3 ）合理使用各种钻头进行加工，并会设置
合理的钻孔参数。

（ 4 ）熟悉孔加工指令和加工循环的用法，善
于对各种不同类型数控系统的同一种加工指令
和加工循环进行比较，找出它们之间的相同点
和不同点，这样才能在数控系统种类较多的情
况下，不至于将众多加工指令混淆，减少程序
的出错率。 



  

7.6  练习题 

 1 。打开光盘中的〖 Lianxi\Ch07\mianban.prt 〗文件，如图 7-34 所
示。使用〖钻孔〗功能对模具垫板进行钻孔，钻孔前需详细分析孔径的

大小，确定使用的钻头型号。 
 2 。打开光盘中的〖 Lianxi\Ch07\B-ban.prt 〗文件，如图 7-35 所示。

使用〖钻孔〗功能对模具垫板进行钻孔，钻孔前需详细分析孔径的大小
，确定使用的钻头型号。
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